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Allgemeine Informationen:

> Tiefbohrlangen von 500 - 2500 mm

= ELB oder BTA einzeln oder kombiniert

> fur Wellen oder kubische Bauteile

= Frasspindel bis 650 Nm und 20 KW

= Schwenkachse +/-20° fir das Frasen und Tiefbohren

> Werkstuckgewichte bis 35 t

> Werkzeugwechsel fir Fraser und Einlippenbohrstangen
> extrem steifer Gantry Aufbau

= sehr prozesssicher und dadurch automatisiert einsetzbar

Frasen und Bohren:

> komplett unabhangige
Fras- und Bohrspindeln
fur héchste Leistung und
Prozesssicherheit

> fliegender Wechsel
zwischen Frasen und
Bohren in 5-7 Sekunden

> Frasspindel mit eigenem
Hub, um tief in die Form
hinein zu kommen

Wellenbearbeitung:

> mit oder ohne Gegenlauf
> ELB oder BTA (STS)

> ein- oder mehrspindlig

= auch als Bohreinheiten fir
Fertigungstrassen

= zur Bearbeitung von Aluminium,
CFK, GFK, Ureol, Styropor, etc.
> unterschiedlichste Fraskopfe und
Leistungsklassen, je nach Bedarf
o > unterschiedliche Verfahrens-
techniken und Anwendungen
> Platten, Profil oder 5-achsige Form-
bearbeitung mit Automatisierung
> Portalanlagen bis zu 20 x 8 m
= variable Bauarten zur optimalen
Anpassungen an Anforderungen
und vorhandenem Budget
> flexible Maschinentischgestaltung
> Baukastensystem fur schnelle

Konfiguration und Fertigung lhrer
L Maschine
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N u I I p un kt r— Die wichtigsten Informationen auf einen Blick:
S pa Nnn syste m Ry = extrem robust und verschleiRfest

. . o~ > Schruppen, Semischlichten und Schlichten mit einem System
konZIplel't fur > sehr flexibel und kostenglinstig erweiterbar
Formenbauer > hochste Steifigkeit und Weiderholgenauigkeit

> fUr die Einzelteil- oder Serienfertigung

> erlaubt den Einsatz von Palettenwechslern im Formenbau
> Reduzierung des Maschinenstillstandes um bis zu 50%

= enorme Reduzierung der Durchlaufszeiten

> Werkstuckgewichte bis 10 t und mehr

> 5-Seitenbearbeitung auch fur sehr komplexe Bauteile

> volle Integration in die CAD/CAM Welt durch Solid Library
> Referenzen zeigen den vollautomatisierten Formenbau

A

Komplexe Bauteile leicht gespannt Palettenstrasse im Formenbau Erodieranordnung

HSC Spindeln

und Reparaturen

Spindel Reparaturservice:
[ \ > fir HSC- und Elektrospindeln aller Marken

HSC-Spindeln:

= angepasste Drehzahlen und Leistungen je nach Bedarf

= mit Winkelkdpfen, Wechslern und Minimalschmiersystemen
= Festeinbauspindel oder Adapterspindeln mit HSK oder SK

Mechanische Schnellaufer:

= Keramiklager fur hdchste Lebensdauer

= Ubersetzungsverhaltnisse bis Faktor 7

= Drehzahlen bis 30.000 U/min

= Auch fur den Werkzeugwechsler geeignet

Mehr Informationen im Internet unter www.pfleghar.de



